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En bref

Ce document vous présente les meilleures méthodes a employer pour I'installation des plotters de découpe CAMM-1
série GR. Ce guide ainsi que d’autres ressources intéressantes sont disponibles en ligne sur la page d’assistance du
CAMM-1 GR (www.rolanddga.com/support).

Installation du pilote USB

Vous trouverez ci-dessous la procédure recommandée pour l'installation du pilote du CAMM-1 GR via une connexion
USB. Pour obtenir une description détaillée étape par étape de I'installation, veuillez vous rendre sur la page d’accueil
du CAMM-1 GR (startup.rolanddg.com).

IMPORTANT : NE BRANCHEZ PAS LA MACHINE ET NE LA METTEZ PAS EN MARCHE TANT QUE CELA N’EST PAS
EXPRESSEMENT INDIQUE DANS LA PROCEDURE CI-DESSOUS.

1. Téléchargez les pilotes a partir de la page d’assistance du CAMM-1 GR ou de la page d’accueil du CAMM-1 GR.

2. Ouvrez une session Windows en tant qu’administrateur.

3. Décompressez le dossier que vous avez téléchargé puis extrayez les fichiers.
a. Sélectionnez le dossier correspondant au systéeme d’exploitation (SE) de votre ordinateur.
i. SE 64 bits = ouvrez le dossier se terminant par « WIN64 »
ii. SE 32 bits = ouvrez le dossier se terminant par « WIN86 »
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4. Faites un clic droit sur le fichier « SETUP64.EXE » (version 64 bits) ou sur « SETUP.EXE » (version 32 bits)
contenu dans le dossier puis choisissez « Exécuter en tant qu’administrateur ».

5. Choisissez les options ci-dessous puis suivez les instructions affichées a I’écran jusqu’a ce que vous ayez
terminé I'installation.
a. Install = choisissez cette option
b. Model = sélectionnez le modele CAMM-1 GR que vous souhaitez installer (p. ex. GR-420, GR-540 ou GR-
640)
c. Port = choisissez USB

6. Raccordez le CAMM-1 GR a votre ordinateur a I’aide du cordon USB fourni. Allumez le plotter de découpe

CAMM-1 GR.
a. Le pllote doit maintenant figurer sous « Panneau de configuration —» Perlpherlques et imprimantes ».
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Important : Si le pilote ne s’est pas installé correctement ou si vous devez le réinstaller, choisissez I’option
« Uninstall » a I’étape 5 pour étre certain de désinstaller correctement le pilote méme si vous procédez a la
suppression du périphérique depuis le Panneau de configuration.

2 imagine. HMRoland’



Guide de prise en main CAMM-1 GR

Installation du pilote Ethernet

Vous trouverez ci-dessous la procédure recommandée pour l'installation du pilote du CAMM-1 GR via une connexion
Ethernet. Pour obtenir une description détaillée étape par étape de I'installation, veuillez vous rendre sur la page
d’accueil du CAMM-1 GR (startup.rolanddg.com).

1. Paramétrez 'adresse IP de votre ordinateur (le cas échéant).

2. Mettez le plotter de découpe sous tension puis paramétrez son adresse IP a I'aide du panneau de commande.
a. Attribution de I'adresse IP : Menu — System Info — Interface —Network — IP address
b. Attribution du masque de sous-réseau : Menu — System Info — Interface — Network — Subnet Mask
c. Attribution de I'adresse de la passerelle : Menu — System Info — Interface — Network — Gateway
Addr.

3. Téléchargez les pilotes a partir de la page d’assistance du CAMM-1 GR ou de la page d’accueil du CAMM-1 GR.

4. Ouvrez une session Windows en tant qu’administrateur.

5. Décompressez le dossier du pilote que vous avez téléchargé puis extrayez les fichiers.
a. Sélectionnez le dossier correspondant au systéeme d’exploitation (SE) de votre ordinateur.
i. SE 64 bits = ouvrez le dossier se terminant par « WIN64 »
ii. SE 32 bits = ouvrez le dossier se terminant par « WIN86 »
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S Favorites i MName : Type Date medified
Ml Desktop 3 || RDP-021_Roland_CAMM-1_Driver_2_WINXS6 File folder 11/28/2016 8:40 AM
| Recent Places . RDP-022_Roland_CAMM-1_Driver_2_WINX54 File folder 11/28/2016 8:40 AM f
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6. Faites un clic droit sur le fichier « SETUP64.EXE » (version 64 bits) ou sur « SETUP.EXE » (version 32 bits)
contenu dans le dossier puis choisissez « Exécuter en tant qu’administrateur ».

=E—)
-
. » Roland_CAMM-1_Driver_2 » RDP-021_Roland_CAMM-1_Driver_2_WINXE0 » - | +3 | | Search RDP-0.. P |
Organize « Open Share with + Burn Mew folder ==+ @ @
¢ Favorites D Neme et modbed B . = B
B Desktop 4 RDGRS540 9/21/2017 11:40 AM  Setup Information 2KB
i Recent Places i RDGRG40 9/21/2017 11:40 AM  Setup Information 2KB
|/ Julie Gederos | readme 9/21/201711:40 AM  Text Document 11 KB
I) GR Cutters | readmej 9/21/2017 11:40 AM ~ Text Document 11KB | ﬂ
L DAM (nas) - |G seTue 9/21/2017 11:40 AM  Application 356 KB| =
= SETUP Date modified: 9/21/2017 11:40 AM Date created: 8/25/2016 11:32 AM I
-4]‘ 5 Application Size: 356 KB
ey \
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7. Choisissez les options ci-dessous puis cliquez sur « Start ».
a. Install = choisissez cette option
b. Model = sélectionnez le modele GR que vous souhaitez installer (p. ex. GR-420, GR-540 ou GR-640)

c. Port = choisissez IP_
(353 Driver Setup MEGE——]

o |nztal

= Uninztal

todel:
| Roland GR-540 Ba

Part:

=] oM Coni |

Stark | Cancel |

8. Saisissez I'adresse IP du plotter de découpe CAMM-1 GR puis cliquez sur « OK ».
Important : Suite a votre clic sur « OK », I’écran d’installation disparait et rien d’autre ne se passe.

-
Driver Setup

Pleaze enter IP address of the printer.
| |
(] 4 I Cancel

9. Ll'installation est terminée dés lors que le pilote apparait parmi les « Périphériques et imprimantes ».
a. Allez dans « Panneau de configuration — Périphériques et imprimantes » pour vérifier que le pilote a
bien été installé.
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Important : Si le pilote ne s’est pas installé correctement ou si vous devez le réinstaller, choisissez toujours I'option
« Uninstall » a I’étape 7 méme si vous procédez a la suppression du périphérique depuis le Panneau de configuration
pour étre certain de désinstaller correctement le pilote.

Installation de OnSupport

OnSupport est une ressource précieuse pour les détenteurs de machines Roland. OnSupport vous permet de mettre a
jour le firmware de votre plotter de découpe, de télécharger le logiciel CutStudio et d’accéder a d’autres ressources.
Les étapes d’installation de OnSupport sont expliquées ci-dessous. Pour obtenir une description détaillée étape par
étape de l'installation de OnSupport, veuillez vous rendre sur la page d’accueil du CAMM-1 GR (startup.rolanddg.com).

Important : Passez directement a I’étape 8 si OnSupport est déja installé sur votre ordinateur.

1. Téléchargez OnSupport a partir de la page d’accueil du CAMM-1 GR.

2. Extrayez les fichiers du dossier zip.

3. Faites un clic droit sur le fichier « OnSupportSetup.exe » se trouvant dans le dossier puis choisissez « Exécuter
en tant qu’administrateur ».

!g; . v onsupport_installer 280 »
— ————

QOrganize » Include in library = Share with = Burn New folder

S

¥ Favorites MName Date modified Type Size
Bl Desktop | IS5etupPrerequisites 9/21/2017 1:24 PM  File folder
"5l Recent Places \/ Readme 9/21/20171:24 PM  File folder
| Julie Gederos | E® OnSupportSetup 9/21/20171:24 PM  Application 19,358 KB
. GR Cutters
4 DAM (nas)
‘g% XFiles (nas) (X)
£ Dropbox
@) Creative Cloud Files
& OneDrive

18 Downloads

4. Suivez les instructions figurant a I’écran pour terminer I'installation.

5 imagine. HMRoland’


http://startup.rolanddg.com/CAMM-1/GR/GR_EN/On/GR_INS_EN_ON_3_5.html
http://startup.rolanddg.com/CAMM-1/GR/GR_EN/On/GR_INS_EN_ON_3_1.html

Guide de prise en main CAMM-1 GR

5. Une fois I'installation terminée, lancez le logiciel OnSupport depuis votre ordinateur.

6. Créez un compte en cliquant sur « Edit — Create Account ». Suivez les instructions données a I'écran.

| Edit® | [Helped

Device Management(D)

Login(L)
Change Password(P)
Create Account(R)

Preferences(P)

o7 L1
LA aa_

7. Vous devez activer votre compte OnSupport. Pour ce faire, consultez votre boite mail et cliquez sur le lien que
VOus avez regu pour activer votre compte.

€ o [———r—

E=Roland A

Provisional registration of Roland DG ID has Completed

We have sent an email to the address associated with Roland DG ID. Please verify the
e-mail content and compiete the registration.

Please register again if you do not receive the email within the next 24 hours.

=1

Copyrignt (Q 2010-2014 Rotand DG Corporation Bolang OnSuppont Sofwars Ucense Agraement

8. Apres avoir activé votre compte, connectez-vous a OnSupport.
(i [

Roland DG ID :  jgederos@xoooccee. com

Password : ssssssassssana

Keep me logged in

| Login ‘ | Cancel

Forgot the Password?
Create New Account

9. Allumez votre CAMM-1 GR et vérifiez qu’il est bien connecté a votre ordinateur ou a votre réseau.

10. Dans OnSupport, allez dans « Edit — Device Management ».

Edit(E) | Help(H)
Device Management(D)

Logout(L)
Change Password(P)
Create Account(R)

Preferences(P)
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11. Saisissez les renseignements suivants :
a. Nickname : donnez un nom a votre plotter de découpe.
b. Port : choisissez USB puis sélectionnez votre plotter dans le menu déroulant.
IMPORTANT : CHOISISSEZ USB MEME SI VOTRE PLOTTER DE DECOUPE EST BRANCHE SUR LE RESEAU ETHERNET.

Connection Settings | Administrator Settings | Softwars |

Nickname (M) : NEW CAMM-1

Maodel Name(H) : Auto Select (Click Verify)

Port(P) : © TCPAPD
IP Address(l) : o . ol . o . 0
@ USBL
Port{Q) : |Fh|andGH—54i] VI

Roland G5-24
Roland GR-540

Model Name :
Firmware Version :
Serial Number :
Status :

| ok || Cancel

12. Cliquez sur « OK ». Le statut indiquera « Ready » une fois votre machine connectée.

Installation du logiciel
Suivez les étapes ci-dessous pour télécharger et installer le plug-in CorelDraw CutStudio (Windows), le logiciel
CutStudio (Windows) et le mode d’emploi du CAMM-1 GR (version HTML).

1. Démarrez OnSupport puis allez dans « Edit — Device Management ».
a. Sélectionnez votre plotter de découpe puis cliquez sur I'onglet « Software ».
b. Cliquez sur « Download Installer » pour télécharger les ressources pour le CAMM-1 GR.

c. Cliquez sur « OK » pour quitter la fenétre.

7 imagine. B Roland’



Guide de prise en main CAMM-1 GR

F Al
Device Management ﬂ
Device List(L} 5 = =+
Mickname Model Name Port Administrator
—
= CAMM1GR. UsSB j

Connection Settings | Administrator Settings | Software

Selected device has the license of Roland CutStudio GR.

Download Installer

[ o [ Cancal |

2. Extrayez les fichiers contenus dans le dossier zip que vous avez téléchargé.
i

@Uv| | » lulieGederos » Downloads » RSP-094_GR » v110 » - |44 || searcnvizo o]
=TS
Organize - Extract all files == » [ I@
< Favorites Mame Date modified Type
Bl Desktop . CutStudio_CorelDraw_PlugIn_Win_V310 6,/29/2017 11:14 &M File folder
‘L':-_-J Recent Places . CutStudio_V300 6/29/2017 11:13 AM  File folder
I/ Julie Gederos |\ GR-SeriesUsersManual 6/29/2017 11:13 AM  File folder
)i GR Cutters
¥ DaM (FIES:I =l e | m 3
B 3 items

3. Double-cliquez sur chacun des dossiers et suivez les instructions a I’écran pour procéder a I'installation. Pensez
bien a sélectionner « Exécuter en tant qu’administrateur ».
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Flux de production VersaWorks Dual

Nous allons maintenant vous expliquer comment configurer le plotter de découpe CAMM-1 GR dans VersaWorks Dual.
Pour obtenir une description détaillée étape par étape de la procédure, veuillez consulter le guide d’installation CAMM-
1 série GR & VersaWorks Dual (www.rolanddga.com/support).

Important : Veillez a utiliser la derniére version de VersaWorks Dual. Vous devez disposer au minimum de la version
1.6.8 pour que le CAMM-1 série GR soit pris en charge.

1. Démarrez Roland VersaWorks Dual puis allez dans « Printer—» Printer Settings ».

[J Roland VersaWorks Dual o | &[]
File(F) Edit(E) View() Ju£ Printer(?) | Media(M) Help(H) ]
Ee= T | Printer Settings(5) - oo L LEF200
| . o o
GR Pause(A)
S Offline(0)
Test Print(P)
Test Cut(C
@ 3 59
Send Native File(T)
[ YT\»
Status | Job Name | Nick Name
Print Status
File Altributes:
L E File Name Print Sample_7x3_VG_PCV4_Tr.
Creation Dats 14/ 472017 1415:44
Size 125408 KB
Status | Job Name | Input Time D Infe -
b List LEF300 File Type PDF Fis
Queue A | GueveB o }
1 E“ mm i‘“ ?‘i“ "j 3;’%: E: A Page Size 1841x2349mm
o Not Store: Stickers p o
o R Y VY17 S U . SV T DR M. 1. ¥~ Y I L. . LY ;I Crzmelimn AL
- b T VG
Job Properti
| QueueA | QueveB Mot e
= Siser Puck pdf 04/2115:36 :l o m'zu:gi'
2 scasns wrey | oo
ST b ListGR Color Adjustment
Queve A GueusB .
Print Sample_79_VG_PCV4 True... | 04/14 14:19 Scale 101% ! E i
[ ™ cafezinhos decal pd 04/17 08:05 HEiEnm i "
#of Ties 10 A T R T |
Mark/Label Disable P
S”z) @ I Prrt Area 22855 2800.0mm Job List GR
Action After Print Save dob o = = = = = D
Printer SE’[tmgs Total Length: 345 m

2. Quel que soit le mode de branchement de votre plotter de découpe - USB ou Ethernet - cliquez sur « Printer
Driver » puis sélectionnez votre modele GR dans le menu déroulant « Printer Name ».
IMPORTANT : N’ACTIVEZ PAS L’OPTION « TCP/IP » MEME SI VOTRE PLOTTER EST RELIE AU RESEAU ETHERNET.

T3 Roland VersaWorks Dual [= & =]

File(F) Edit(E) View(V) Job(J) Printer(P) Media(M) Help(H)

% » -
= e T
o e | | \ |
GR — | e e |
S ' : : e el 8
Printer List T & .
@ 3 Nick Name [ ModelName [k Tupe [ Por: F E
{} — LEF-300 VersallV LEF-300 ECO-LV4 CMYK.,  IP0.0.00 ]
VG TrueVISVE640  TruelS CMYKL.. IP:192168.0.50 Iﬁ ﬁ‘ﬁlﬁlﬂ
_ i lor CHMMGRE0 - USE:Fioland GR : i i e v | e T | L
=~ b Iﬁ ﬁ‘ﬁ' F
Status | Job Name | Nick Name 2| Nick Name(M): [cR
Rt Stzts Madel Name(H) [Cat1 GR540
File Attributes Ink Type(N): [-
RIP Status - -
Creation Date
Size
Status | Job Name — | Input Time Document Informal 9 z’inte'i'i"y:gi e
R e rinter Hamel
Gueue A | QueueB v e n I
"= Do Not Store Sickers pd 03125 2| pgege
= Do Not Store Stickers pdf 06/07 15:43 = Special lems YR --I:
T DT Sy PEey
- b Lt VG ob - Model Name CAMM-T GR-540 --E_
" QuesA | Queus B Media Name Fimware Version:  0.23 =
teerauE R _| Color Settings
= e bt e o Status Not Connected ; 3
Gueus A ' Queue B
Piint Sample,_x3_VG_PCVA_Tuue__| 04/14 1413 £=b oK | cencel dppy | W ; ool 0 ﬁ'?"i
[l = cafeanhos decalpd 04/1708:05 ﬁj?“‘“ =
les o
Marc/Label Disable =
6@ @ I Prit Area 2285 2800.0mm
Action After Print Save Job B = = e
Press F1 for Help Total Lenath: 345 m
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3. Cliquez sur « Verify ». Le statut indiquera alors « Ready ».

[ Roland VersaWorks Dual

File(F) Edit(E) View(V) Job()) Printer(P) Media(M) Help(H)

(=& le=]

LEF-300 VG GR » L= anLLdLEF?l]I
= — — I |u E] 10 150 20 T .
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ﬁ[ — LEF-300 VersalW LEF300  ECOUVACMYK.. IP00.0D Bl
V& TrueVIS VG-E40  TrueIS CYKL..  IP132162.050 7 i 3 i
— GR CAMM1 GR540 USE:Riolsnd GA H
G = w0 ﬁ‘ﬁ"—l
Status | Job Name T Nk Name & Mick Name(M) &R
Print Status Model Name(H) [Cemm1 GR-5a0 I=]
Fle Atrbutes | "k TypelM) [- =]
P Sttus Taws FottF) © Teenrm)
Creation Date:
- 1P Ackressil] 0-0.0.0
Status | Job Hame [ Input Time @ o @ Printer Diiver(L)
- Job List LEF-300 e Fiinter Name(0): [Foland GR54D
Queve A | Queuc B ek Pages
" Do Nt Store Stickers pdf 04/28 1257
Page Size
™ i Peieed—edies nossnne
e e ool o S S o
|~ QueucA 7 QueueB Media Name Firmware Version: 023 -
= Siser Puck pdf 04/211536 :| Prt Qualty | i i i | ]
= Seer Claus pdf w21 1537 Coor Sotings :
- e i eas ] 3 Stalus Ready " : 5
Job List GR Color Adjustment | | ]
Queue A | QueueB =
Print Sample_73_VG_PCV4_True...| 04/14 14:19 R 0K Cancel Apply IE EE‘E‘F
B 7 cafezinhos decal pf 04/17 08:05 :;ﬁ"‘“ =
les o
Mark/Label Disabie - Job List V&
S‘s) @ I Print Area 2985 28000 mm Job List GR
Action After Prrt Save Job g = = = = = e

Pres;[Pl]forHs\p

4. Votre ordinateur est maintenant connecté a votre plotter CAMM-1 GR. Cliquez sur « OK » pour quitter cette

Total Length: 345 m

fenétre
[ Roland Versaworks Dual = & ][ =
File(F) Edit(E) View(¥) Job()) Printer(P) Media(M) Help(H)
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s e [}
Status | Job Name [ Nick Name B Nick Namelb): Ed
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e Ink. Typelh) =
AP Stots i PaF) © TCRIRT)
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Status | Job Name | Input Time B o  Printer Driver(U)
Job List LEF-300 — Piinter Mame(0); [Roland GR540 +
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m P T Py PR
oy e (e e R e
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Job List GR i
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S‘;) I Frint Area 2285x 2800.0mm Job List GR
Action After Print Save dob B = [ ® = = .

Press [F1] for He\p Total Length: 3.45 m

5. Maintenant, vous devez modifier I'orientation du plotter de découpe de 0 degré (réglage par défaut) a
90 degrés pour un flux d’'impression-découpe. Cette opération s’effectue depuis le panneau de commande du
plotter.
a. Modification de I'orientation : Menu — Condition — Rotate — 90deg.
Vous devrez sans doute ajuster la marge latérale de I'imprimante. Cette marge latérale doit mesurer au
minimum 15 mm pour que I'imprimante puisse garantir un flux d’impression-découpe précis.
a. Laprocédure ci-dessous est extraite du mode d’emploi de la VersaExpress RF-640 (page 92). C'est un
exemple vous montrant comment augmenter la marge latérale.
1. Pressez le bouton « MENU » situé sur le panneau de commande de I'imprimante.

imagine. HMRoland’
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2. Appuyez sur la touche-fleche indiquant vers le bas jusqu’a atteindre « SUB MENU ». Appuyez sur la
touche-fleche orientée vers la droite pour sélectionner I'option en question.

3. Appuyez sur la touche-fleche orientée vers le bas jusqu’a atteindre « SIDE MARGIN ». Appuyez sur
la touche-fleche orientée vers la droite pour sélectionner I'option en question.

4. Appuyez sur la touche-fleche orientée vers le haut pour augmenter la marge définie par défaut sur
10 mm. Augmentez cette valeur jusqu’a 25 mm puis appuyez sur la touche Enter.

a. A noter: La marge latérale de la RF-640 peut étre paramétrée sur 5 mm, 10 mm ou 25 mm)
Vous devez choisir 25 mm car il n’existe pas d’option 15 mm.

b. Une fois le réglage terminé, veillez bien a appuyer sur le bouton « MENU » pour quitter
I’écran du menu.

7. Maintenant, tout est prét pour que vous puissiez envoyer un fichier de découpe a votre plotter.
a. Infos utiles
i. Vous ne pouvez transmettre au CAMM-1 GR que des fichiers rippés. Si le fichier que vous
tentez d’envoyer n’a pas encore été rippé, vous obtiendrez un message d’erreur.

Status | Job Name | Input Time
- Job List VS-300

" Queue A ' Queus B

jgzz music HTMS pdf
ﬁ ™ jazz music_print cut pdf
@ ™ File#1_Designer Stickers PRINT|N...

0914 09:22
0914 09:22
09/2215:32

Job List GR-540

Queue A m.leueﬂ '

'@ = jazz music HTMS pdf

09/14 09:45

'@ ™ jazz music_print cut pdf 09/14 09:52
LS
S@Onw jobs that are displayed can be dragged and dropped. |

e & LA

i.  Vous ne pouvez pas importer directement un fichier dans la file d’attente du CAMM-1 GR.
Cette option est grisée. Ce fichier doit tout d’abord étre importé dans la file d’attente d’une
imprimante, étre rippé puis déplacé vers la file d’attente du CAMM-1 GR.

Roland Versa'
File(F) | Edit(E) View(V) Job()) WPrinter(P) Media(M) Hel;
Add Jeb to Queue A 540 | »

Add Job to Queue B

Status | Job Name | Mick Name
Print Status

ii. Cochez systématiquement I'option « Return to Origin After Cut » (retour au point d’origine
apreés la découpe) pour éviter d’avoir a « réinitialiser » aprés chaque travail.
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Cutting Options
Operation Mode Cut Only j

Cut
Contrals

-

[™ Cut Image Boundaries

—

¥ Return to Origin After Cut

U Faszes

=l
[™ Cutting Conditions Settings
I
=
0250 =4

Flux de production PerfCutContour

Vous trouverez ci-dessous la procédure recommandée pour la découpe pleine chair avec les plotters de découpe
CAMM-1 GR.

e Dispositif de détection de lame

o Lorsqu'’il est activé, ce dispositif invite I'opérateur a changer la position du porte-lame pour qu’elle
corresponde au type de découpe voulu. La position avant est exclusivement réservée a la découpe
pleine chair car elle positionne la lame au-dessus du sillon de la platine. La position arriere est destinée
a la découpe des contours et au rainage. Si I'outil ne se trouve pas dans la bonne position, le découpe
ne sera pas correctement alignée.

o Pour activer ce dispositif, servez-vous du panneau de commande du plotter de découpe et allez dans
« Menu — Others — Blade Detect — Enable ». Ce dispositif est désactivé par défaut.

o Il est recommandé d’activer ce dispositif uniguement si vous effectuez régulierement des travaux de
découpe avec des filets de découpe pleine chair.

e Porte-lame a double position

o Il est recommandé d’étalonner deux porte-lames avant d’envoyer un travail contenant a la fois des
données de découpe mi-chair (CutContour) et des données de découpe pleine chair (PerfCutContour).
Selon le support a découper, I'étalonnage de la bonne longueur de lame prendra plus ou moins de
temps car il devra tenir compte de la vitesse et de la pression du plotter afin d’obtenir une découpe
pleine chair optimale.

o Une fois cette valeur correctement paramétrée en fonction de la pression et de la vitesse, envoyez le
travail de découpe au plotter.

o Chargez le premier porte-lame en position arriére pour réaliser la découpe mi-chair. Une fois cette
opération terminée, retirez ce porte-lame puis mettez en place le second porte-lame étalonné pour la
découpe pleine chair, en position avant.

o Pour plus de précisions, voir la section « Réglages pour I’essai de découpe pleine chair ».

e Réglages pour la découpe pleine chair
o Il peut étre parfois difficile de trouver les bons réglages en termes de longueur de lame, de vitesse et
de pression de coupe pour réaliser une découpe pleine chair des contours.
o Voici un bon point de départ pour un vinyle standard de 2-3 mil (50 — 80 m?2) d’épaisseur.

1. Perforation Length : 0,15 mm

e longueur de la découpe pleine chair
2. Perforation Force : 170

e pression appliquée lors de la découpe pleine chair.
3. Half-cut Length : 0,30 mm
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e |ongueur de la découpe mi-chair qui produira les « onglets » lors de la découpe du
sticker.

4. Half-cut Force : 80

e pression appliquée lors de la découpe mi-chair qui produira les « onglets » lors de la
découpe du sticker.

5. Blade Extension : Une bonne méthode pour déterminer la longueur (de saillie) adéquate pour
la lame est de replier sur lui-méme le support que vous envisagez de découper. Placez ensuite
le porte-lame au-dessus de ce support plié. La lame sera réglée a la bonne longueur lorsque
vous obtiendrez une découpe nette de la premiére épaisseur (= premier pli) du support
(protection incluse) et que la seconde épaisseur aura été a peine marquée. Si les deux
épaisseurs sont coupées, cela signifie que la lame est trop longue (= trop saillante). En
revanche, si la découpe de la premiere épaisseur n’est pas nette, cela signifie que la lame n’est
pas suffisamment sortie.

o Pour réaliser une découpe pleine chair des contours, employez une lame a 60 degrés.
o Cf. lillustration ci-dessous de la découpe pleine chair et mi-chair.

Mi-chair

Pleine chair

Vinyle

Support - 7
Protection

Jusqu’a 600gf Jusqu’a 80gf

e Meéthode d’essai de découpe pleine chair — suivez ces instructions pour vérifier vos réglages pour la
découpe de contours en pleine chair. Toutes ces commandes sont exécutées depuis le panneau de
commande du plotter de découpe.

1. Réglez la machine sur PERF.CUT : Menu — Cutting Type — Perf. Cut
2. Modifiez I'orientation sur 0 degré : Menu — Condition — Rotate — Odeg.

a. L’envoi d’une découpe d’essai orientée a 0 degré permet de réduire la gache. Pensez
toutefois a revenir a une orientation a 90 degrés aprés avoir saisi vos réglages si vous
réalisez un travail d'impression-découpe.

3. Assignez la force de découpe : Cut Configuration — Force
4. Indiquez le nombre d’essais de coupe : Cut Configuration — Cut Times — 3

a. Enchoisissant « 3 », vous pourrez tester 3 pressions de coupe différentes (p. ex. 150, 160,

170) ce qui vous permettra de déterminer plus facilement la pression la mieux adaptée.
5. Changez de motif d’essai : Others — Test Pat.1 — Type2
a. Ce motif d’essai est spécialement étudié pour la découpe pleine chair.

Flux de production VersaWorks (standard)

Les utilisateurs désireux d’effectuer des travaux d’impression-découpe avec une imprimante Roland plus ancienne et le
plotter de découpe CAMM-1 GR devront effectuer certaines étapes additionnelles. Cliquez ici pour obtenir la liste des
imprimantes Roland éligibles a une mise a niveau gratuite vers VersaWorks Dual.
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Les étapes habituelles permettant de réaliser un flux d’impression-découpe avec VersaWorks (standard) sont indiquées
ci-dessous. Pour obtenir une description détaillée étape par étape, veuillez consulter la page d’assistance du CAMM-1
GR (www.rolanddga.com/support).

Important: Vous devez disposer d’une licence compléte pour Adobe lllustrator (Windows ou MAC) ou CorelDraw

(Windows). Rendez-vous sur la page d’assistance du CAMM-1 GR (www.rolanddga.com/support) pour obtenir la liste
de toutes les versions CorelDraw et Adobe lllustrator prises en charge.

Téléchargez et installez le plug-in CutStudio pour Adobe lllustrator ou le plug-in CutStudio pour CorelDraw.
Dessinez votre création dans Adobe Illustrator ou CorelDraw.
Ajoutez des repéres de coupe a I'aide du plug-in CutStudio de votre logiciel de création graphique.
Enregistrez votre création et envoyez-la a I'impression avec VersaWorks (original).
Chargez le support imprimé sur votre plotter de découpe CAMM-1 GR.
Sortez les filets de découpe que vous avez définis dans votre logiciel de création graphique dans CutStudio a
I'aide du plug-in.
Dans CutStudio, envoyez le travail de découpe a votre plotter CAMM-1 GR.
8. Le plotter recherchera alors les repéres de coupe et procédera a la découpe de votre création

ok wnNnE

~
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